Erlduterung der DIN 24190: NennmaRe b.arc

1. Die Werte fiir die Querschnittsflache, den
hydraulischen Durchmesser und den dquivalenten
Durchmesser je m Lange sind in der DIN EN 1505
angegeben.

2. [Kantenldngen a und b sind beliebig kombinierbar.

GrenzmaRe sind in der DIN EN 1505 angegeben.

4. Fiir die ZwischengrdRen gelten die fiir die nachst-
groReren Kantenldngen angegebenen Blechdicken
und Grenzmalie.

5. Die Wanddicken der Form F sind Nenndicken nach
DIN EN 10143,

Wt

Die Toleranz der Lénge | einer geraden Luftleitung
betrdgt 0,005 x I.

Werkstoff Form F
bis s=1,0 : St 02Z 257 NA nach DIN EN 10142
bis s=1,1 : St 02Z 257 NA nach DIN EN 10142

Werkstoff Form S

$232JR nach DIN EN 10025

Andere Werkstoffe aus unlegierten Baustdhlen
fiir Form S sind besonders zu vereinbaren.

Ausfiihrung:

Form, Lage und Anzahl der Falze bzw.Schweiflndhte nach
Wahl des Herstellers. Von den zuléssigen Uber- und Un-
terdriicken gem. DIN EN 1507, VDI 3803 sind nicht nur
die Wanddicken, sondern auch die Verbindungsart und
die entsprechend den gew&hlten FlichenmaRen erfor-
derlichen Versteifungen abhingig. Die Flachenversteif-
ungen werden durch konstruktive MalRnahmen, wie
Sicken, Stehfalze, Verrippungen, Verstrebungen und
dergleichen erzielt und sind vom Hersteller zweckent-
sprechend zu wéhlen. Fiir die Priifung der Dichtheit von
Blechkanilen und Blechkanalformstiicken gilt die DIN EN
1507. Verbindungen fiir Blechkanéle und Blechform-
stiicke sind in der DIN EN 24192 und der DIN EN 1505
angegeben.

Wanddicke fiir Form F Wanddicke fiir Form S
NennmaR nach | Kantenlangen Druckstufe Druckstufe Druckstufe Druckstufe
DIN EN 1505 a,b,c,d, g h 1+4 2+5 1+4 2+5
Toleranz {..) nach DIN EN 10143 | Toleranz (..) nach DIN EN 10143
100 100
150 150 1,5
+/-0,12
" e
- 0,07 -0,08
300 300 (+/-0,07) (+/-0,08) 1,5
400 400 (+/-0,12)
500 500 2,0
+/-0,14
—" S
+/-0,09 +/- 0,09
1000 1000 (+/ ) V=103
1200 1200
E —
+/-0,1 +/-0,1 +/-0,14 +/-0,18
e =05 (+/-0,1) (+/-0,) (+/-0,14) (+/-0,18)
2000 2000




